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1.- OBJETIVO DE LOS TRABAJOS

La ejecucion de las tareas tuvo como finalidad realizar la Limpieza Quimica Externa e Interna del
Mazo Tubular de un Intercambiador tipo Rehervidor (Reboilers) donde el producto que fluye por el
interior de haz de tubo es ACEITE TERMICO, mientras que el producto que fluye por el exterior
del Mazo montado en el interior del Casco es PETROLEO CONDENSADO.

Tecpetrol SA realizo las tareas de desmontaje del Mazo del Intercambiador y lo entrego al Personal
de GEOCOR para que le realizara la Limpieza en el 4rea de la pileta API en una pileta de chapa
acondicionada adecuadamente para efectuar las tareas de inmersion.

2.- TRATAMIENTO CON PRODUCTOS QUIMICOS UTILIZADO

En funcién del grado contaminaciéon del Mazo con productos residuales de petréleo y de aceite
térmico, ademas contando con el continuo asesoramiento del personal Técnico de la Firma Franco
Quimica y la participacion activa de la Supervision de Tecpetrol SA, se determino realizar la
limpieza por inmersion, primero en una Dilucién (1:2,5) de WAT SOL P en agua y luego en
una Dilucion (1:2,5) de LUMAD 45 en agua.

La primera inmersion en WAT SOL P diluido en la proporcion de una parte de WAT SOL P en
tres partes de Agua, tuvo como finalidad eliminar la totalidad de Petréleo y gracitud del interior y
exterior de los tubos del Mazo.

Mientras que la inmersion en LUMAD 45 diluido en la proporcion de una parte de LUMAD 45 en
2,5 partes de Agua, tuvo como finalidad eliminar la cascara calcarea contaminada con petréleo que
envolvia individualmente cada tubo del mazo

PRODUCTOS UTILIZADOS

1.- WAT SOL P, fabricado por FRANCO QUIMICA S.A

WAT-S0L P hs sido camarnisds comn y Insiruesiones de usa:
TRanpiEnALD. di 126 Sokinins doteidos ol ) LIMPEESDE EQUAPDE FETRGLERDS.
-

pabdien, swwm mimner as oL Aesgom SR
ngakacdin g jnoandn a0 nBrkisd 90 mre o
nouariskis.

A) Inmarmiin: Calacar al almmemn  Lmpee an
il Lo wn WWAT-BL F aiuito lask e 10
Pares o8 mgow, e wcoerdo o oauceded 0
¥ ST N SRR TR T R T A o
VART-BOL I s b e sherda 3 samgomm and LA L L e 2 AT T per

s WL AT CI RO A PR,
BEaplar udn S S0 EETAS A AMANNS FIETR con M 7
b Py B o, et i KEime de samsarseir INTVECHar o ban
prmene, ain dmon nuA per U sscluehi B Prswarizo; Pulveizae sctos b supeics n
mlll.ll.l.'“luldh.l'lll!.‘.u1.{l ¥ e fu vuzu FHANGD Braprar, Lo b i W TSSO 17 o bl

T e b R Al pove. dajn A 5 6 mingie | aa
Eu drrsnn o Sgad i B3 STk S0 Jgpie 0 GulM i GA g ey sncar copelld L misien Closrvanco ot
e, r-y darprandiminls dal B
iy 3o $& uRLEE por | A Sabe. 1 i aRDeeinb El‘. - ik probAariiad v cuplle IUEASETHE ¥
wcShmnion, dacn guw o palniten renovn da BUURGAT CIN AQGR A Simsdn, prefeeniamenin
e s N5 S0 0 S0daln i PETTBENI0 & gt e b Borepes e | B RGS
H mmmns sed ralneia de b Solie y oae pusdn .

DR £ (e (e e RS W LIMPIEEADENERAL:
WAT_SOL P- ) rromrakdin: Cofttarin s i g an s
WAT-S0L P pusde ser usadd an plavias da babea con WAT-S0L P it hasiaan 15 o

procusamaniy g9 alisenbed,  rgunihcea, da Bpum de mousrdo B W wuskeced W carmaTeer,

(RENGAMER. ol oD siunten Tk s do DESENGRASANTE g a3 o 16 P O BT ¥ N

H’.Ihﬂ'ﬁ.!}’“—'lllﬂllll uguill vl Tl ST
Vv para Himpbera rb i s i o Ncasinean INDUSTRIAL Rl Piterimaar Fibasrizaris soparois a e pisr

Farumen noalesn granta, sicedsd, bnm o HIDROQSOLUBLE T'D‘;':,..m: ;:’: T.":Lﬁt,'. .-_'.'..'f:,::",.:';:
utas g g hers p g s rioas, Shas due HO INFLAMABLE rnirrar, o st T @ & st v 1
CNTIIT © TN MRS Ao, Gormas BIDDEGRADABLE R i AT R o i s KD e
Plisds  pifoley fPiedis Wrealdcn #i REMLUEVE PETROLED € Limiphies de paes: Ubbes o Sohisas 40
rpiinariae, iz N sata d@n WAT-500 P ron T a A5 paree dn
i e st s, Enh e e L ralafed e
o HEMASA paro ser udengo on Mguilow ¥ U AL LA L. VD DY g O
penbia proounsorns e mees precados @ Y i iy [FEREIN, SEMEE OO0 AT = SRILETHr SR QTE Y
NG Tt s * 1+ B 4 a TOEES 0O LRGS0 £ K Sus ombies gl idas i
i brilanims

SP. SEMASA N'BOO - Afo 1989 5 \ . - CENTROD TOXICOLOCIA: (D1TME5E.TTTT

1 oz |En monlacto prolongada con o producio
MANTENGA EL ENVAEE COARRECTAMENTE y | uilizar guanies de gora o PWE. En cosg |
CERRADD E DENTIFICADD ¥ ALEJADD 4 | centaete com widrie o aluminio
DEL ALGANGE DE LGS NINOS. s & smlicsc, ajwagnr il stansels, En
i | suparicine pintadas, comprobar qua no |

L TAMIIA D 252 (BIGMIREF) VILLA TESE] (= Lore e | afeche oz mismes.

Prow de B, As, - Amganing P

Tabahae (D13 4430 T2 | BTS2 (8755 7 1750
ik franconu n o ran £3gU ¥ i6a om0

weww: froncocuimca com ar Comenkdonelo....... p—l

Indu=ing nl\.l'\l:.pmlr\tzg




2.- LUMAD 45, fabricado por FRANCO QUIMICA S.A
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3.- EQUIPOS Y/O HERRAMIENTAS AFECTADAS

El equipamiento afectado por GEOCOR S.R.L. para efectuar la limpieza del Mazo fueron:

» HIDROLAVADORA —PASSAC — TORO 250 — Modelo 2006. — Capacidad de Hidrolavado
hasta 250 kg/cm2 de presion. Equipada con una caldera, lo que le permite el hidrolavado con
agua caliente hasta 120°C.

® Mangueras de alta presion.

® | (una) Pileta Lava-mazo de 5,20 m de long. Seccion Rectangular (Provision de TECPETROL
SA)

® Plastico negro de 200 micrones para revestido de la pileta para dosaje de LUMAD 45.
® | (uno) Tableros estanco Trifasico/Monofasico con cables de prolongacion

®» Elementos seguridad: Casco con sordinas, botas de seguridad, botas de goma, gafas clara y
oscuras, guantes de vaqueta, guantes de nitrilo, mamelucos descartables, barbijos, mascaras bifiltros
con filtro antiacido, protectores faciales, etc. (demas equipos de seguridad personales necesarios).

® Camioneta 4x4 habilitada para el ingreso al area de yacimientos para el transporte de operarios.




4.-DESCRIPCION DE LOS TRABAJOS REALIZADOS

Las tareas de limpieza se inician con el Mazo ubicado en las cercanias de la pileta API y en el

interior de la pileta de chapa provista por Tecpetrol SA.

4.1.- LLENADO DE LA PILETA PROVISTA POR TECPETROL SA CON EL PRODUCTO
WAT SOL P DILUIDO EN AGUA EN UN DOSAJE (1 PARTE DE PRODUCTO EN 2,5
PARTES DE AGUA).

Luego de efectuado los tramites de solicitud y habilitacion del permiso de trabajo, se inician las
tareas de Limpieza del Mazo mediante el llenado de la pileta con el producto WAT SOL P diluido
en agua, segun se observa en la siguiente fotografia.

il ¥
Operarios de GEOCOR realizando el vaciado de los tambores de WAT SOL P, se trata de un
producto que no produce emanaciones toxicas durante su utilizacion.

DOSAJE UTILIZADO: 1 parte de WAT SOL P en 2,2 partes de AGUA

TIEMPO DE INMERSION: De un dia para el otro 23 hs (10:00 del dia jueves a 9:50 del dia
viernes)




4.2.- EXTRACCION DEL MAZO DESDE LA PILETA, HIDROLAVADO A PRESION Y
VACIADO DE LA PILETA.

Finalizado el periodo de 23 hs inmersion se procedio a extraer el Mazo y ha hidrolavarlo con agua
a elevada presion, segin se observa en las siguientes fotografias.

Estado antes la Inmisién en || Estado del Mazo luego del hidrolavado a presion después de la Inmersion en Wat sol
WAT SOL P P, no se observan restos de petroleo, solo incrustaciones calcareas (cascaras)




En forma simultanea al hidrolavado se procedié a desagotar la pileta y a eliminar la totalidad de los
residuos generados por el tratamiento con WAT SOL P, para luego proceder a revestirla con doble
plastico negro de 200micrones.

4.3.- REVESTIDO DE LA PILETA CON PLASTICO NEGRO DE 200 MICRONES Y
LLENADO CON LUMAD 45 DILUIDO EN AGUA EN LA PROPORCION (1 : 2,5).

Finalizada la etapa de tratamiento con WAT SOL P se procedio al revestido de la pileta con doble
capa de plastico negro de 200 micrones con la finalidad de evitar el contacto de LUMAD 45 con la
chapa dado que el producto reacciona con el oxido de la misma perdiendo su efectividad.

Una vez revestida la pileta se procedio a llenarla con LUMAD 45 diluido en agua, tomando las
precauciones de seguridad requeridas para el manejo del producto, segun se observa en la siguiente
fotografia:
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Luego de realizado en vaciado del producto en la pileta revestida se procedid a agregar el aguay a
sumergirlo al Mazo.




4.4.- INMERSION DEL MAZO EN LA PILETA CON LUMAD 45

Finalizada la etapa de vaciado del producto en la pileta se procedio a efectuar las tareas de izaje
para la inmersion del Mazo

DOSAJE UTILIZADO: 1 parte de LUMAD 45 en 2,5 partes de AGUA

TIEMPO DE INMERSION: De 3,00 hs




4.5.- EXTRACCION DEL MAZO E HIDROLAVADO CON AGUA A PRESION

Luego de 3 hs de Inmersion se procedid a extraer el Mazo de la Pileta para luego someterlo a un
hidrolavado a presion con una hidrolavadora trifasica de hasta 250 kg/cm2, seguiin se observa en las
siguientes fotografias:
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Estado del Mazo luego del hidrolavado a presion después de la primera Inmersion en LUMAD 45, se observan
algunas incrustaciones calcareas (cascaras) muy dispersas en el cuerpo del mazo

4.6.- SEGUNDA INMERSION DEL MAZO EN LA MISMA DILUCION DE LUMAD 45
POR UN PERIODO DE 1 HORA E HIDROLVAVADO A PRESION

Luego del hidrolavado a presion se observa una muy buena limpieza por acciéon del LUMAD 45,
quedando el mazo con algunas incrustaciones tipo calcarea parciales en todo su cuerpo. Finalmente
se opta por sumergirlo nuevamente por un periodo de menos de 1 hora, para luego extraerlo e
hidrolavarlo nuevamente, segun se observa en las siguientes fotografias:




ESTADO FINAL DEL MAZO LUEGO DEL PROCESO DE LIMPIEZA QUIMICA




4.7.- DESAGOTE Y LIMPIEZA DE PILETA DE CHAPA

Finalizada la etapa de hidrolavado luego de la segunda Inmersion se procedid a desagotar y a
limpiar la pileta de chapa utilizada, para facilitar la limpieza de la pileta se procedié a eliminar el
plastico negro utilizado como revestimiento para eliminar los residuos generados por la accion del
LUMAD 45, segun se observa en la siguientes fotografias.

et

4.8.- INMERSION DEL MAZO TRATADO EN LA PILETA CON AGUA.

Finalmente luego de efectuada las tareas de limpieza quimica del Mazo, se procedié a llenar con la
pileta de chapa, y sumergir el Mazo en la misma con la finalidad de eliminar cualquier resto de
producto LUMAD 45 que pudiera haber quedado el cuerpo del mismo durante el proceso de
hidrolavado.

Esto paso se realizo en funcion de que el producto LUMAD 45 neutraliza su poder oxidante con el
agua.




4.9.- DISPOSICION FINAL DE LOS RESIDUOS GENERADOS

Tanto el WAT SOL P como el LUMAD 45 son productos BIODEGRADABLES, su disposicion
final se realizo en la Pileta API de la Planta.

El LUMAD 45 cuanto mas agua contenga la Pileta API mas rapidamente se NEUTRALIZA.

Se debe destacar que para la disposicion final de los residuos generados se consulto al fabricante
con el respaldo de las hojas Tecnicas de cada producto.

5.- TIEMPO DE EJECUCION

2 (dos) dias efectivos de trabajo.

6.- PERSONAL QUE FUE AFECTADO A LA OBRA

e 2 (dos) Oficiales con experiencia en tareas de limpieza de equipos en Planta
e 2 (dos) Ayudantes provistos por Tecpetrol SA

7.- PROVISION POR TCPETROL SA

1 (uno) Camiodn Hidrogrua para tareas de izaje del mazo durante la limpieza.
1 (una) Pileta de chapa para la Inmersion del Mazo.

Mano de obra Ayudante.

Disposicion final de los residuos.



